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1 中国家具业概况

 中国家具业自改革开放以来，从以手工
业为主的生产方式迅速地向机械化、自
动化的工业化的生产方式转变，已实现
了初步的工业化，并向成熟的工业化和
新型工业化过渡，成为一个现代产业，
在国民经济中占有了一定地位。



 1.1 中国家具产品中木质家具所占比例

 中国家具业过去的传统用材是实木，在
计划经济时期（1978年以前），中国家
具业耗用的木材占全国木材消耗量的
11%，2005年则下降到9.1%，但近年因
实木家具的市场需求上升，实木耗量又
重新回升到占全国木材消耗量的11%，
2009年为4700万立方米。 



表1 按照产品的使用材料分类，各种门类家具产品所占比例

5其它类家具

5软包家具

10金属家具

48人造板家具

32实木家具 

所占比例（%）家具所用材料 



图1  1985-2004年实木家具占全国
家具产品数量的份额



图2 出口实木家具占全国出口家具
数量的份额



 中国的实木家具在全部家具产品中的份
额从1998年占75％下降到2004年占34
％，而出口实木家具也略同此数。



 值得指出的是，虽然实木家具在全部家
具产品中的份额约占三分之一，但是由
于中国家具的产量基数正在迅速扩大，
所以从绝对金额上，仍然是一个巨大的
数字，约为1800亿元人民币（约257.1亿
美元）。



2 对木家具涂料的技术要求

 2.1 木家具涂饰的必要性和价值
 木材是多孔结构，易受空气温、湿度的变化的
影响而干缩湿胀，致使木制品翘曲开裂；具有
美丽天然颜色的木材，经阳光长期照射，就会
失去原有光泽；木材因含有营养物质，常遭昆
虫和菌类的蛀食而腐朽；木材表面粗糙，易被
灰尘秽物和化学药品等脏污。 



 由于这些原因，木家具需经涂料涂饰，
其涂膜能保护木材免受外界环境如光、
水分、大气和外力等的影响和化学物质、
菌、虫类等的侵蚀，延长木家具的使用
寿命。 



 同时，赋予木家具一定的色泽、质感、
纹理、图案纹样等明朗悦目的外观，使
其形、色、质完美结合，给人以美好舒
适的感受。由于装饰效果可以显著提高
木家具的审美价值，因此对其商品的价
值有重大影响。



  涂料的质量与性能，不仅决定着木家具
的生产质量，而且对木家具的加工生产
率的影响很大。如果选择快速固化的涂
料，就能大大缩短木家具表面装饰的施
工周期，从而减少生产所需的面积。选
择固体成分含量很高的涂料，能够简化
施工工艺，减少涂层。



2.2 木家具用涂料的必备性能

 木家具选用涂料涂装的目的是使产品得
到美化与保护，增加商品的价值与使用
价值。因此家具企业 关心的是所选用
的涂料应具备一系列所要求的性能。 



 有关方便使用的性能包括：着色与透明
度、流平性、细度、粘度、固体份含量、
干燥时间、遮盖力、贮存稳定性等； 



 有关装饰保护的性能包括：附着性、硬
度、柔韧性、冲击强度、光泽、耐液、
耐磨、耐热、耐寒、耐温变、耐候等。 



 根据木材的特性，优良的木器涂料还应
特别强调具备以下性能：

 （1）涂膜对木材的优良附着性 ；
 （2）干后之涂膜应具良好的耐水性；

 （3）木材受温湿度变化而干缩湿胀，加
之木材的各向异性，其弦、径向的收缩
膨胀也各不相同，则要求木家具涂料应
具有一定的可挠性。



 （4）由于木家具涂膜可能经常受到外来
之摩擦与撞击，因此要求木家具涂料应
具备较高的硬度，…

 （5）木家具涂料都应能在常温或低温
（不超过60℃）下烘烤后干燥， …

 （6）对透明类涂饰来说，木家具用清漆
漆膜应具有较高的透明性， …



2.3 家具业对新型家具涂料的
技术要求

 我国家具业目前使用量 多的木家具涂
料的品种是聚氨酯漆(PU)、不饱和聚酯
漆（PE, 简称聚酯漆）、硝基漆(NC)与光
敏漆(UV)。2006年的各类木器涂料中，
聚氨酯涂料所占比例 大，约占77％，
硝基纤维素涂料约占16％，光固化涂料
约占3％，不饱和聚酯涂料约占2％，水
性木器涂料约占1％，其它类涂料约占1
％。



  根据我国科学发展和环境保护的要求，
木家具的新型涂料必须提高固体份含量、
降低有机溶剂的挥发量、节能低毒、尽
量减少固化剂中游离单体的含量。 



 因此木家具的新型涂料应是大力发展不
饱和聚酯涂料(UPE)、紫外光固化涂料
(UV)和水性涂料(WC)等环保性涂料。中
国涂料行业“十一五期间”科技创新发展
纲要中明确指出，木用涂料等装饰涂
料，其中的水性涂料在“十一五期间”的
市场占有率要达到20%。



 有专家指出，在环保要求愈来愈高的今
天，工业化生产的进展日益提升，作为
环保友好型的光固化木器涂料和水性木
器涂料必将得到更大的发展空间。 



 水性木器涂料在中国的发展是近10年的
事情，水性木器涂料虽在欧洲已经成
熟，但由于价格昂贵、在中国仍“水土不
服”、施工困难，市场对品牌的认知度不
是很高，这是目前在中国推广水性涂料
的 大困难。 



 经过不懈努力，目前我国涂料业已储备
了足够多、足够完备的水性木器涂料及
其涂装技术。用于水性木器涂料的水性
树脂市场形态丰富，底面树脂齐备，国
内、国外公司都有生产，树脂质量可满
足制取同溶剂型木器涂料性能相当的水
性木器涂料；



 消泡剂、流平剂、润湿剂、助溶剂、成
膜助剂等助剂都能很好改善涂料涂膜性
能；适合水性体系的颜填料、染料也已
广泛应用；家装和家具工业化用水性木
器涂料的施工工艺已逐步成熟。



 水性木器涂料的配方技术和产品系列化
更是加快了其产业化步伐。通过对市场
上水性木器涂料的分析，大致有以下几
类品种：

 （1）丙烯酸乳液型； 
 （2）聚氨酯分散体型； 
 （3）聚氨酯/丙烯酸分散体型 



 （4）水性氨酯油型 
 （5）双组分聚氨酯分散体型 



 从对有害物质排放的要求来看，一个每
年生产硝基纤维素涂料5万吨的涂料工
厂，在施工过程中，类似于汽油的超过
70％的有机溶剂（VOC）会挥发到大气
中，那么每年排放到大气中的有机溶剂
可达35 000t。 



 换句话说，每年排放到大气中的有机溶
剂量相当于一个中小城市所有小轿车每
年对汽油的消耗量。这个数据是惊人的。
因此，用水性涂料来替代目前类似硝基
纤维素涂料的溶剂型涂料进行涂装施工
已成为环境保护的必然要求。



 但这个问题不是这么简单，如果没有政
府的法规和标准的要求，没有行业的规
范和引导，企业是不会自动放弃他们熟
悉的溶剂型涂料的生产和使用的。这就
要求政府出台相应的标准、政策和法
规，限制溶剂型木器涂料的生产，鼓励
安全环保的“水性木器涂料”的生产和使用。



 具有污染的传统溶剂型涂料是上面提及
的这些国家政策法规要求限制和淘汰
的，环保友好型涂料才是未来发展的方
向，水性木器涂料正是涂料行业健康环
保的“典范”。



 只有当健康环保观念和水性木器涂料的
性价比的平衡达到消费者的心理需求，
产品的技术储备到一定程度，国家宏观
政策大力扶植时，水性木器涂料的产业
化方才有发展基础；加上厂商的大力推
广和品牌宣传，以及下游家具、家装行
业的正确引导，水性木器涂料真正的产
业化时代才会来临。



 因此，从木家具涂料提供功能性和装饰
性两大效果来看，家具业要求木家具新
型涂料：

 ——功能性方面，要达到各种理化指
标，如耐划伤、耐黄变、耐老化、附着
力等；

 ——装饰性方面，要达到良好的视觉效
果，有较高的光泽度、透明度等，其次
是触觉效果、光滑度、手感等。



 此外，家具业还希望涂料业能做到：

 ——努力加强对家具设计理念的诠释；

 ——强化家具功能作用，表现家具设计
精髓；

 ——延长使用寿命，附加经济价值；

 —— 终实现对家具整体价值的提升。



 在另一方面，家具业也应配涂料业共同
努力，密切结合，来取得双赢。家具业
应能自觉做到：

 ——家具向涂料提供前提；

 ——涂料向家具保证结果；

 ——家具成为涂料业表演的一个舞台；

 ——作为涂料业发展的基础之一。



3 结语

 中国已成长为世界家具生产大国，中国
的木器涂料业同样也取得了长足的发展。
涂料是家具制造业重要的辅助材料，
2005年全球涂料产量3000万吨，木用涂
料为235万吨，占7%。中国的涂料产量
380万吨，木用涂料为60万吨，占
15.8%，是世界同比的2倍，与欧洲70万
吨的总量仅一步之遥。2007年产量估计
已超过70万吨，占涂料总产量的11.7％。



 这些数字表明我国家具业的高速发展对
木器涂料产生了巨大需求，也从另一方
面表明，我国木器涂料业拥有了相当规
模，已能基本满足国内家具业对涂料及
涂装的需求。



  但是，我国木用涂料产品也存在着高度
同质化的问题，因此，中国家具业也希
望，木用涂料产品在配方设计的合理性、
加工的精细程度、施工性能的提高等方
面，木器涂料业有切实的个性化的改进。 



 在另一方面，也希望在当前环境压力日
益加大的今天，加快对环保性新型涂料
的开发及其工业化的应用，使中国家具
业在发展为“环境友好型”产业方面迈出更
快的步伐！

  中国家具业和木器涂料业必将在我国现
代化的进程中，相互促进，共同发展，
取得“双赢”。



谢谢大家！


