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Sumitomo (SHI) Demag
4 个生产基地; 3,000 名员工

生产基地

分公司

代理商



中国，宁波
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核心产品：

液压注塑机

员工: 175
厂区面积: 11,600 m²

主要产品：
锁模力
从500 到10,000 kN



德马格新工厂（2015年5月搬入）



产品系列：
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Systec – 多功能液压注塑机

• 模块化设计

• 短的成型周期，精密稳定

• 功能强大，生产效率高

• 高的性价比

• 锁模力范围35吨到 2,000吨

IntElect – 精密全电机

• 顶级全电动驱动技术

• 锁模和注射采用直接驱动

• 德国精密的工程制造技术和日本先进的
电机驱动技术的完美结合

• 锁模力范围50吨到 450吨

El-Exis SP  – 超高速包装机

• 混合动力驱动技术：

针对超高速应用设计的油电混合动力驱
动的完美组合

• 高速伺服技术和高精度超声波行程检测
系统的结合，实现最佳的动态响应和精
准控制

• 锁模力范围150吨到 750吨
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产品系列的一般应用范围：



德马格典型应用及工艺技术综述：
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模内贴标技术 模内装饰技术 微量成型技术 光学成型技术

液体硅胶成型技术 BMC/SMC成型技术 多组分成型技术 气辅/水辅成型技术

物理微发泡技术

MIM/CIM 成型技术



德马格最新注塑机技术综述：
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H1

Active Cool&Clean

H2

Active Drive

H3

Active Adjust

E1

Active Dynamics

E2

ActiveLock

E3

Active FlowBalance

G1

Active Econ

G2

ActiveQ/ ActiveQ+

G3

Active Remote

G4

ActiveColourChange



G1: ActiveEcon:

内置能耗检测系统：



G2: Active Q / Active Q+

1. 针对曲轴合模机构的注塑机：



锁模油缸

• 速度控制(通过电子尺)

• 压力控制 (通过压力传感器)

合模油缸

控制阀

压力传感器

P
V

P
V

压力传感器

行程测量

2. 针对直压合模机构的注塑机：
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G4: Active ColorChange

优势：

 快速更换颜色
 允许自动更换颜色
 节省材料浪费

非常容易操作



H1: Active Cool&Clean

新型的过滤和冷却系统

M

~

suction filter

pressure 
circle

low pressure circle

high 
precision

filter

oil cooler

40-60 l/min

客户获益：
 绝对清洁的液压油
 有效的液压油冷却效果
 大大延长液压油使用寿命

• 40,000 h 使用寿命

低的维护成本



H2: Active Drive
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H2: Active Adjust

优势：
允许根据具体的应用进行加
减速度的设定。
（包括开合模，顶针和射出）



Active Dynamics标准的

结果:
300mm/s in 0,05s 300mm/s in 0,025s 

E1: Active Dynamics – IntElect Smart



结果:
压力转换非常迅速而平稳

Active Dynamics标准的



ActiveLock环形 NRV 球型 NRV

当注射开始的时候，阀是打开的 当注射开始的时候，阀是关闭的

新的!

E2: Active Lock - IntElect Smart 
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ActiveLock

注射阶段

塑化阶段

注射阶段

塑化阶段

环形止回阀

轴向闭合 旋转闭合

使用ActiveLock 可大大减少熔体反流

Active Lock
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pclose = 182,5bar

tclose = 0,16s

pclose = 0bar

tclose = 0s

Suck back 5mm Screw 25mm
Dosing         =200rpm
Back press. = 120bar 止回阀前端压力

止回阀后端压力

Standard NRV activeLock

Active Lock
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模重 余料量 p/v 压力 塑化时间

absolute Fluctuation absolute Fluctuation absolute Fluctuation absolute Fluctuation

NRV g g cm³ cm³ bar bar s s

标准 42,094 0,037 6,485 0,190 1436 26 1,688 0,030

ActiveLock 42,035 0,017 4,719 0,087 1286 28 1,762 0,026

Delta 54% 54% 7% 13%

Source: Customer application

机器 Smart 160/520-500
螺杆 L/D=20, SC-Ø=35mm
产品 Connector housing
材料 PBT GF-20
模重 42,0g
产品重量 4,8g
周期 14,9s
腔数 8

Active Lock



E3: Active FlowBalance - IntElect Smart 

activeFlowBalance

优势：

降低:
 注射压力峰值
 飞边
 缺料
 排气问题
 不稳定的熔体前端流速

非常容易操作



G
ratbildungF(vE)

Active FlowBalance功能描述:

螺杆料筒 流道 2 - 腔

排
气2xVE

高压力

低压力



F(vE=0)

压力补偿

螺杆料筒 流道 2 - 腔
高压力

低压力



aFB = 0,3saFB 0s aFB = 0,5s

Active FlowBalance 应用举例：



德马格汽车行业应用示例：



Folie Nr. 27

1. 模内转印(IMR) 产品示例：
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模内转印(IMR) 演示：



模内植绒

Ergotech 350/1250-2300
Ø 70  mm  L/D-ratio: 20 : 1

1 腔
点浇口

25 mm
200 mm

3 mm (平均)

PP
350     g

41,5 s 周期

2,93 s 注射时间

3,0 s 保压压力

20 s 冷却时间

10 s 机械手时间

5,5 s 开合模时间

机器:
螺杆:

模具:
浇口:

高度:
流动长度:

壁厚:

材料:
模重:

周期:

演示者
演示文稿备注
Ansprechpartner: AWETA Vestner/Lück
Fa.PGAM, Hr.Bergedieck, Freigabe durch Hr.Ranhöfer erfolgt
Datum:
Versuchszweck:

Bemerkungen: (z.B.: Sonderschneckengeometrie, elektr. Schneckenantrieb, Parallelfunktionen ...)

Branchen bezogen:

Herstellerverfahren bezogen:



双色注塑的射台位置布置

三色注塑的射台位置布置

V L P R

2. 多组分成型



注塑表层材料A 同时注塑材料A和材料B

注塑中心材料B 以材料A保压和封浇口

1. 2.

3. 4.

夹层注塑成型技术：



夹层注塑示例：

内层发泡材料的把手



表层材料

芯部材料

加热区域

机床定模板 V位置或L位置的夹层注射专用模板

夹层注塑热流道专用模板：



Multi 200/560-840h/610r/610r/610r Sandwich



Multi 200/560-840h/610r/610r/610r Sandwich



夹层注塑热流道专用喷嘴（“P”型布局）：





三色机示例：V+R



三色机示例：R+R



三色机示例：V+L



包装行业应用示例：



航空杯

200/560-840 EL-EXIS
Ø 50  mm     L/D-ratio: 25 : 1

6 腔

航空杯

71 mm
82 mm
0,53 mm  (mean)
0,58  mm  (max.)

PS
683     g

0,15 s 注射时间

0,15 s 保压时间

0,75 s 冷却时间

0,20 s 中间时间

1,34 s 开合模时间

2,94 s 周期

设备:
螺杆:

模具:

产品:
直径:
高度:
壁厚:

材料:
模重:

周期:

演示者
演示文稿备注
Ansprechpartner:
Datum:
Versuchszweck:

Bemerkungen: (z.B.: Sonderschneckengeometrie, elektr. Schneckenantrieb, Parallelfunktionen ...)
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水盖

420 - 3000 EL-EXIS SP

96 腔

29/25水盖

71 mm
82 mm

0,53 mm  (mean)
0,58  mm  (max.)

HDPE
1.3g

1,85 s 周期

设备:

模具:

产品:
直径:
高度:
壁厚:

材料:
单重:

周期:
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水盖生产演示



模内贴标(IML)技术：



德马格模内贴标（IML）产品举例：
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德马格模内贴标（IML）演示：



德马格医疗行业应用示例：



胰岛素注射器盖子

品名： 胰岛素注射器盖子

单重： 0.17g

模具： 64腔全热流道模具

塑料： 韩国 PP R307y

设备： Systec 160-600  (SC40mm)

成型难点：

1. 最小孔径需在0.23mm直径的针上自由滑落

2. 产品的小柱子台阶后面无气泡



生产数据：
一模重量 0.31 g
产品单重 0,001 g
型腔数量 2

注塑机：
IntElect 50/330-45 (Ø14mm)

成型要点：
1. 极高的成型精度；
2. 极高的稳定性。

医用Tips



品名： 1ml注射器

模具： 32腔全热流道模具

塑料： PP

设备： Systec 160-430C (SC40mm)

成型周期：7.7s

成型难点：

1. 短的成型周期；

2. 偏心导致产品壁厚不均。

一次性注射器

浇口



品名： 培养皿

模具： 16+16 叠层模 法国Plastisud

塑料： PS

设备： Elexis 550 SP 

成型周期：5.0s （含自动化叠加装置）

成型难点：

1. 短的成型周期；

1. 全套自动化包装方案。

医用培养皿
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医用培养皿16+16腔生产演示：
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