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      改革开放以来，随着我国经济的高速发展，人民生活水平的不断提高，我国的汽车工业

也逐步进入高速发展阶段，特别是近十年来我国汽车制造和保有量呈现井喷式的快速增长，

给我国汽车涂装和汽车涂料生产带来巨大的市场空间。但是，目前我国的汽车涂料仍以溶剂

型为主，大量的挥发性有机物（VOC）对环境的污染很严重，尤其是北京、上海、广州等一

线城市，汽车保有量大，汽车的涂装污染更严重，今年4月份，北京市不得不将VOC列入环境

改善的强制指标，全国的各级政府也陆续出台了一系列更加严格的环保措施，以应对我们不

断日益恶化的生存环境。 



       地球是我们共同的家园，是我们生存

和发展的基础，不遗余力地保护地球环境，

开发和应用低污染、低能耗的环保汽车涂

料是我们涂料制造和涂料涂装人的共同责

任和义不容辞的义务，而水性汽车涂料就

是目前比较理想的环保涂料之一。    

        



  2008年我公司通过竞标成为北京奥运会汽车涂料生产和涂装项目的中标单位 



        众所周知，欧美各国早已大力发展水性汽车涂料，并已取得长足进步，但由于水的表面张力较大，并且在干燥过

程中受温度、湿度、风速等环境因素影响较大，容易出现失光、雾影、缩孔、汽泡等问题。现在的状况是个别有实力

的小轿车生产厂家用的是水性电泳底漆、水性中涂、水性哑光面漆最后罩高固体份溶剂型清漆，但大部分生产线还是

采用溶剂型喷涂。尤其是高档客车、公交大巴的涂装工艺与小轿车有很大区别水性化技术更是偏低。 我公司研发的水

性漆通过了国家涂料检测中心的检测。 

     



        2010年先后在北京保修分公司，北京福田汽车有限公司，长沙梅花客

车厂，北京清洁车辆厂等单位在不同季节、不同湿度、不同温度和不同地

域进行了上百部车的试验，效果都比较理想。 

北汽福田 北京保修九厂 

北京保修六厂 北京清洁车辆厂 



       2010年6月我们研发的高端水

性（2K）汽车涂料（包括底漆、

中涂、面漆）的专利申请获得国家

知识产权局的受理。 

北京八方达公交车            

北京653路公交车            北京300路公交车            



        2010年8月29日通过了由中

国石油化工联合会化工生产能力

促进中心组织的专家鉴定。 



          于2010年8月29日通过了由中

国石油化工联合会、化工生产能

力促进中心组织的专家鉴定,鉴定

结论为：“该项目从产品系列体

系配套到涂装工艺集成创新具有

实用性和新颖性，达到国际先进

水平、属国内领先，符合市场需

求和目前产业政策，推广应用的

前景广阔”。 



       自2010年9月份以来，在北京公共交通控股（集团）有限公司保修分公司大力支持下

和保九厂合作，使《钰林牌》水性客车涂料在大客车中、整修中，大批量应用。特别是从
今年3月份以来，在北京公交大客车中整修全部使用了水性涂料，累计超过了3000部。 

北汽福田客车厂 北京公交保修厂 







        今年下半年，公司还推出了水性（单组

份）工程机械五个品种的系列产品。使我公

司的水性涂料有效地扩大了应用范围。目前

本公司已和城铁、高铁、矿井安全舱、机场、

体育场馆等领域，采用金属的喷涂有关单位

进行了接触。这些单位都感到涂料的更新换

代，由水性涂料代替溶剂型涂料，是时候了。

势在必行、刻不容缓。正如专家所说的：

“推广应用的前景十分广阔”。 

水性（单组份）涂料喷
的电动车样架 

水性（单组份）涂料喷
的自行车车架 

水性（双组份）涂料喷的赛马房车车体 



         钰林公司研制的水性（双组份）和（单组份）两个系列涂料产品是：

以水为溶剂，节能、减排、环保。与溶剂型涂料比较：有机物（VOC）排

放减少78%，减排显著；可自然干燥（不低于25℃、湿度不大于50%，24

小时内自干），也可以低温（70℃）烘干。节能明显、绿色生产、储运安

全、作业环保。 

技术的先进性：目前国外虽有采用水性涂装公交、大巴客车的实例，但是因为

很难达到高光泽、高鲜映性的涂装效果。一般采用水性半光或哑光实色漆+溶剂型

清漆罩光的配套工艺，本质上属于半水性化。本公司生产的水性高光泽面漆，从底

漆、中涂到面漆全部水性化。不需要溶剂型涂料罩光。VOC含量大幅度下降，部分

指标远远优于即将生效的化工行业（汽车用水性涂料）标准，满足欧美的环保要求。 

施工的简易性：当前国外对水性涂料，施工环境的温度、湿度有严格的要求。

一般水性2K汽车涂料，施工温度在25℃±2℃，湿度50%-60%。而《钰林牌》水性

涂料系列产品，在施工技术上取得了重大突破。在温度10℃-35℃，湿度5%-70%都

能施工；水性涂料储存条件要求高、稳定性差。本公司产品在常温0℃-35℃储存都

没有问题；一般水性涂料光泽不透亮，雾影比较严重，流平性差。本公司技术人员

通过筛选助剂与树脂的混溶性，提高了固化剂与树脂的相容性，基本克服了上述问

题；通过改善NOC与OH的比例，减少NOC与水性的反映，选择适当的消泡和脱泡

剂，改善了水性涂料在高温的情况下易起泡、起痱子的问题。 

 



水性、溶剂型汽车漆主要性能对比见下表: 







一、配方 

  将水性羟基丙烯酸树脂与水性羟基聚氨

酯合并使用，在保证流平性鲜映的基础上，

能增加施工工艺的幅度。 

  将HDI水性固化剂与IPDI水性固化剂合并

使用，能调节表干速度降低生产汽泡、失光、

针孔等漆病的几率。 

  降低NOC与OH的比例尽量减少水与

NOC的副反应。 

  选择适当的催干剂，让胶联反应更充分。 

       由于水性汽车涂料和溶剂汽车型汽车涂料差异很大，我们认为从水性涂料

的配方和水性涂料的施工要注意以下问题。 



二、施工 

 固化剂与水性涂料先分散均匀后，再加入适量的水进行稀释

分散，这样可以使NOC与OH充分反应减少与水的副反应。 

  配好漆最好静止10~15分钟再进行喷涂，但配好的漆最好在

1~1.5小时用完。 

  选择合适的喷枪：要求雾化好、喷涂效率高，一般大面喷涂

用口径1.5~1.8的喷枪。 

  喷涂水性漆的压力最好在6~8kg，因为水性漆的比重比油性

漆大。 

  喷涂距离应在15~20cm，这样可以减少桔皮的产生。 



      各位朋友，由于我国的水性汽车涂料起

步较晚，水性汽车涂料生产和应用中也许

会出现这样或那样的问题，但我们涂料只

要共同努力，就一定能战胜前进道路上的

各种困难。 

      为了我们能拥有更好的蓝天、绿地，为

了建设“美丽中国”实现我们的“中国梦” 

      涂料人：加油！ 


