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1.目標　制造工程的高效化1

人工去毛刺 人工清洗 喷淋清洗

以往清洗工艺实例

品质
不稳定

工作环境
恶劣

无法彻底清洗
干净

FE-MOVAC
上 海 豊 禾
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1.目標　制造工程的高效化2

以往工艺

加工

去毛刺(加工後)

鋳造

除铸造毛刺

除砂
粗

精密

洗浄

自動３工程
同時処理

粗

精密

高効率工程

加工

鋳造

除铸造毛刺

铸砂粗清洗

精密除砂
去毛刺(加工後)

精密洗浄

FE-MOVAC
上 海 豊 禾
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2.研究用設備 紹介1
(500公斤)
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2.研究用設備 紹介2 FE-MOVAC
上 海 豊 禾

(500公斤)
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2.研究用設備 紹介3 FE-MOVAC
上 海 豊 禾



7

2.研究用設備 紹介4 FE-MOVAC
上 海 豊 禾
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2.研究用設備 紹介5 FE-MOVAC
上 海 豊 禾
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FE-MOVAC
上 海 豊 禾

3.关于精密除砂的研究１
适合工具无法到
达地方的除砂

除砂前

条件
水圧力 500公斤
回転数300r/min
速度 3m/min

除砂后

9
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3.精密除砂研究２

採用企業
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4.加工后去毛刺研究１

铝合金事例 

圧力 450公斤
移動速度 100mm/s
回転数 300r/min

去毛此前

去毛刺后
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4.去除加工后毛刺  研究２
鋳鉄 　条件 50MPa 50mm/s 300r/min 

去毛此前

去毛刺后
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採用企業

4.加工后去毛刺  研究３
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5.精密洗浄   研究1
双轴高效化的研究１

ATC双軸双軸単軸

高効率
     ％

高効率
      ％

2009.11~ 2011.4~ 2013.6~

最新
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5.精密洗浄   研究２

採用企業（双軸） ATC双軸

双轴高效化的研究２
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56倍的衝撃力
（面積比）

6.喷嘴的研究

成功的开发了高效率喷嘴

以前喷嘴 高効率喷嘴

30° 4°

发明专利
申请中
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6.高効率喷嘴的研究

干渉
挿入不可

挿入可能
衝撃力小

挿入可能
衝撃力大

一般喷嘴 槍型特殊喷嘴 高効率喷嘴
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8.高圧系统高効率化１

配管(約10m)
圧力損失 % 圧力調整阀

流量損失  %

主軸流路
圧力損失 %

高圧切換阀　損失 %

以前系统的損失
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以前型号MJ754　 損失  %

8.高圧系统高効率化２

变频器的导入
圧力調整阀的廃止

改善了高圧切換阀的流路
改善了主軸的流路

高効率X755i 損失  %以下

测量喷嘴附近的压
力与高压泵出口压
力进行比较。


