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                     港机产品是随着船运行业的发展应运而生的，在上世纪90年代

后得到了迅猛发展，而防腐涂装作为产品最后一道的作业程序，其

作用是显而易见的，主要体现在：

 1、防腐功能   结合产品使用环境、气候及产品钢结构的设计年限而定，能

                         有效延长整机寿命。

 2、外观效果   要求设备外观颜色与用户码头的整体及灯光效果保持相容

                         性。

 3、警示效果　对特殊部位及危险部位按照行业要求设定醒目颜色标记。 

前     言



港机产品的防腐特点

港机产品主要包括：桥吊、轮胎吊、轨道吊、卸船机、装船机、堆取料机、门机等。



港机产品的防腐特点

      港机产品由于其使用的特殊环境及设计要求，其防腐要求也有别于常

规，主要体现在：

       1、良好的防腐性能        港机产品的设计使用年限一般都在20年以上，因此要

                                          求涂层必须有良好的防腐性能以确保设备的使用周期。

       2、良好的耐盐雾性能    港机产品多处在沿海、沿河区域，其环境湿度高、 含盐

                                          量非常高。

       3、良好的耐紫外线功能     要求外部颜色必须经久不变，褪色达到10年以上。 

       4、良好的外观              要求颜色多变，符合码头景观及灯光效果要求。

       5、环保要求                  重金属、VOC等   



港机产品的涂料现状 

  一、港机常用涂层配套：

     ⑴设计标准

 国际标准化组织ISO 12944 防护涂料体系对钢结构的腐蚀防护系列标准

 挪威国家标准NORSOK M501表面处理和防护涂层

 美国腐蚀工程师协会的NACE SP 0108 防护涂层对近海结构的腐蚀控制和美国钢

结构涂装协会SSPC的系列标准

 中国交通部颁布的 JT/T733-2008 港口机械钢结构表面防腐涂层技术条件

 除上述标准外，在涂装配套设计中还要遵守国家制定的安全规则，满足国家环境

保护及卫生标准的要求，并结合工程实践和经验不断完善涂层配套设计。 
        



港机产品的涂料现状 

  ⑵配套设计：

   涂层配套设计的时候，应充分考虑以下的因素：

    ●产品使用区域的所处环境----根据低碳钢和锌的腐蚀速率将在水中和土壤以外的腐蚀坏境分

为C1~C5等 5类。

     ●用户对配套涂层的防腐要求-----涂膜的预期设计寿命分为3类：低---2-5 年； 中---5-15 

年； 高---15 年以上 。

     

     一般的涂层配套：

                  底漆+中间漆+面漆
      

        



港机产品的涂料现状 

  二、港机常用涂料种类

 底漆-----多采用无机富锌底漆或环氧富锌底漆。富锌底漆以其优异的电化学保

护性能、良好的施工性能，适用于大多数配套。

 中间漆-----多采用环氧厚浆型漆与环氧云铁中间漆。环氧厚浆型漆一般适用于

腐蚀环境不是特别恶劣的防腐体系，也可与高耐候性面漆配套用作长效防腐体

系；而环氧云铁中间漆因具有优异的屏蔽性能、力学性能，并且与面漆的配套

性良好因而被广泛采用。

 面漆----多采用高耐候性的脂肪族聚氨酯面漆或氟碳面漆。脂肪族聚氨酯面漆以

其优异的耐候性被广泛地采用；在苛刻的腐蚀环境下（C5）采用了耐候性能更

加卓越的氟碳涂料以提高整个涂层体系的防腐寿命。 



港机产品的涂料现状 

三、港机类涂料存在的缺陷

      ⑴缺乏对应标准，对模拟港口环境的试验没有对照性，同时环保型先

进涂料的推广应用比较困难。

      ⑵涂层配套膜厚高，先进的施工方法无法有效应用。

      ⑶港机设备构件大，无法实现室内作业，而目前的涂料在温度、湿度

等方面的容忍性还有待加强。

      ⑷对底材的要求较高，大面施工基本上要求表面冲砂处理。



港机产品的涂料发展趋势 

一、环保型

          随着人们环保意识的不断增强，人们对港机产品的涂料业提出了环保

的要求，目前港机产品在重金属含量，特别是铅含量的要求已经基本实现

“不含铅”的状态，但在另一些领域进展却不大：

          ⑴低VOC涂料的应用，一般通过提高涂料的固含量，目前虽然涂料

公司都有该类产品，但由于价格等方面原因，在港机行业中使用并不多。

以环氧云铁中间层漆(MIO)为例加以说明，固体分含量从54%提高到

80%，其VOC值从420g/L降低到175g/L。



港机产品的涂料发展趋势 

       ⑵水溶性涂料的应用，在我国建筑钢结构行业中，有35%以上的底漆均采用

水性无机富锌底漆，它价格合理、无气喷涂施工性能优异、防腐性能良好，可与

溶剂型环氧云铁中间层漆等配套，深受钢结构厂的欢迎。然而，水性涂料在港机

行业的应用却是一片空白，其实在港机行业中特别是箱体内的涂装作业，选择水

性涂料是未然的水性涂料在港机行业的一个突破口。

            ⑶无公害高性能的防锈颜填料的研发及替代应用。



港机产品的涂料发展趋势 

二、快干型

         随着现代生产、生活节奏的不断加快，时间久代表着机会和金钱，港

机产品的生产周期也不断地缩短，已经从开始的15个月缩短到12个月乃至

目前的10个月，超短周期甚至只有6个月，这也对涂装的进度和速度提出

要求。目前港机产品三道涂层的正常施工周期为三天，如何缩短施工周期

最好在一天之内全部完成是港机产品涂料发展的一个趋势。



港机产品的涂料发展趋势 

三、高容忍性 

            随着市场竞争的加剧，人们节能、环保意识的不断增强，以及以前的港机设

备逐步走向老龄化需要维修保养的现状，高容忍性涂料也将成为港机产品防腐的

一种优先选择。

           具体体现在：可以用在手工或动力工具打磨后的钢结构表面，减少了喷砂、

抛丸对人体和环境的污染：可复涂在高压水喷射除锈后，有闪锈的钢材表面；可

以复涂在环氧、聚氨酯醇酸等旧涂层上，配套性能良好，对钢结构旧涂层的维修

和升级起到了积极作用。



港机产品的涂料发展趋势 

四、适合自动化型

         随着国内人口老龄化造成的劳力缺口的不断加大和人工成本的不断上升，港

机产品生产标准化、涂装作业自动化的趋势已经不可避免，而目前港机产品的施

工还处在手工原始作业的状态，如何使高膜厚涂层符合自动化流水线作业将是未

然港机涂料供应商研究的一个方向。



港机产品的涂料发展趋势 

五、防腐长久性

              港口机械设备由于造价高，工作坏境恶劣，要求防腐蚀涂层系统有较长的

保护期，以使日常的维修工作量尽量减少。港口机械设备的设计使用寿命一般

为25年甚至达30年，目前的设计大部分都是按照10 年的保护寿命来进行设计

的，而随着新的耐候性、耐腐蚀性好的长效重防腐涂料如氟碳涂料、聚硅氧烷

等涂料的成功应用，涂层配套体系使用寿命设计大于15年是完全可能达到的，

但还是未能实现与设备同寿命的期望，因此使用涂层配套体系与港机设备进行

同寿命设计是港机产品涂装未然发展的一个重要方面。



          上面是我多年从事港机设备涂装方面工作的一些心得体会，可能

存在片面性和不到之处，还请各位专家不吝批评、指正！

谢  谢

结束语 


