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制造业是我国国民经济重要的支柱产业，在
第二产业中占据中心地位。
制造业是我国国民经济重要的支柱产业，在制造业是我国国民经济重要的支柱产业，在
第二产业中占据中心地位。第二产业中占据中心地位。

如何迅速提高企业的核心竞争力，很重要的一点如何迅速提高企业的核心竞争力，很重要的一点：：
就是以信息化带动工业化，加快信息化进程，走就是以信息化带动工业化，加快信息化进程，走新新
型工业化道路，实现全社会生产力的跨越式型工业化道路，实现全社会生产力的跨越式发发展。展。



国家针对“两化”深度融合的政策国家针对国家针对““两化两化””深度融合的政策深度融合的政策

『十二五』规划纲要中提出：
要“加快建设宽带、融合、安
全、泛在的下一代国家信息基
础设施，推动信息化和工业化
深度融合，推进经济社会各领
域信息化，规划纲要还将新一
代信息技术作为“十二五”时期
我国重点培育和发展的战略性
新兴产业之一。

“两化”融合大体可分为三个阶段：
第一个阶段是单向应用阶段，特征是信息技术在工业领域的单
向应用，自动化就属于这个初步阶段；
第二个阶段是综合集成阶段，特征是信息系统之间互相打通，
综合集成，比如将自动化和管理系统结合起来做到远程控制；
第三个阶段是智能工业阶段，“两化”高度融合。
目前我国处于第二阶段，需要持续大约目前我国处于第二阶段，需要持续大约1010年到年到1515年的时间。年的时间。

党的十八大报告指出：坚持
走中国特色新型工业化、信
息化、城镇化、农业现代化
道路，推动信息化和工业化
深度融合、工业化和城镇化
良性互动、城镇化和农业现
代化相互协调，促进工业化
、信息化、城镇化、农业现
代化同步发展。



全球化竞争要求制造企业进行管理升级全球化竞争要求制造企业进行管理升级全球化竞争要求制造企业进行管理升级

原始生产管理原始生产管理
手工手工
低效低效
劣质劣质
高耗高耗

现代生产管理现代生产管理
高效率高效率 自动化自动化
连续化连续化 网络化网络化
低成本低成本

全球化竞争全球化竞争
对订单的要求对订单的要求
快速响应快速响应
质量可靠质量可靠
价格低廉价格低廉

注塑生产管理注塑生产管理
由劳动密集型由劳动密集型
向技术密集型向技术密集型
转变转变
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制造企业面临的挑战制造企业面临的挑战制造企业面临的挑战

信息断层，
生产过程监控困难

产品品种多，工艺
杂，质量控制困难

生产数据繁多，
质量问题追溯困难

现场警报依靠人为
监视，应变速度慢

设备利用效率
难以有效提高

生产排程
复杂困难

生产报表难以及时
传送到管理者手中

生产瓶颈

生产设备品牌型号众
多，

生产时数据难以采集



传统MES与混合型MES对比传统传统MESMES与混合型与混合型MESMES对比对比
RS485/TcpIP/CANBus

MES

MES

/Kitting

Kitting

DCT/
PCS

1 3

DCT/
PCS

DCT/
PCS

2

APU-01 APU-02 APU-03



混合型MES系统开发模型混合型混合型MESMES系统开发模型系统开发模型

外部应用外部应用(ERP(ERP
、、PDMPDM、、SCMSCM
、、CIMSCIMS、、BIBI等等))

数据采集系统数据采集系统

数据库数据库

MES MES 用户端用户端

MES MES 监控端监控端

防火墙防火墙

混合型混合型MESMES系统平台系统平台

MES MES 移动用户端移动用户端



混合型MES网络拓扑结构混合型混合型MESMES网络拓扑结构网络拓扑结构



混合型MES与其它系统之间的协作混合型混合型MESMES与其它系统之间的协作与其它系统之间的协作

ERPERP

PDM/PLMPDM/PLM
PCSPCS

SCMSCM

APSAPS

混合型制造执行系混合型制造执行系
统统

-- MESMES

SFCSFC

AutomationAutomation



MES系统架构总揽MESMES系统架构总揽系统架构总揽



混合型MES之九大功能模块混合型混合型MESMES之之九大功能模块九大功能模块

Text
资源管理资源管理

制程管理制程管理
数据采集数据采集

生产排程生产排程

追踪与监控追踪与监控

系统管理系统管理

品质管理品质管理

统计与分析统计与分析

维护管理维护管理



数据采集数据采集数据采集

Sensor

MES

通讯协议

接口I/O

外接传感器



生产监控生产监控生产监控

通过智能通过智能型型数据采集终端，可以得到数据采集终端，可以得到自动化设备自动化设备的实时状态，物料损耗情况、订单的生产进度。的实时状态，物料损耗情况、订单的生产进度。
采集回来的数据通过客户端呈现给客户，客户通过采集回来的数据通过客户端呈现给客户，客户通过IEIE浏览器，按系统分配的权限进行访问。浏览器，按系统分配的权限进行访问。
在世界各地在世界各地都都可可掌握掌握工厂运作的效率和质量等实时信息工厂运作的效率和质量等实时信息，，并可并可实现历史信息追溯。实现历史信息追溯。



中央集中运维监控及预警中央集中运维监控及预警中央集中运维监控及预警

有效处理故障报警事件，提高机器有效处理故障报警事件，提高机器稼动稼动率和人员的工作效率，节省人力物率和人员的工作效率，节省人力物
力，从而降低企业的生产成本。力，从而降低企业的生产成本。



Where do you want to go today?Where do you want to go today?


