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地中海风格：南欧、南美、东亚
高光泽，漆膜厚，透明性好

北欧风格：北欧、北美、澳大利亚
中低光泽，漆膜较薄，颜色多

一.现代木器涂装技术－风格
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一.现代木器涂装技术－品种

国家 NC AC PU UPE UV WB

北欧 — 80 — — — 5

德国 40 — 35 — 15 5

意大利/西班牙 8 — 45 25 20 2

东欧 — 80 — — — —

美国 75 10 5 2 3 5

韩国 10 — 35 35 20 —

中国 15 2 69 5 4 5

日本 14 10 50 20 5 1

东南亚 35 45 10 9 1 —
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二.木器UV涂装市场—地板(万m2)

类别 2009年 2010年 2011年 2012年 2013年

强化地板 21200 23800 23500 21100 22400

实木地板 4200 4300 4260 4170 4250

实木复合地板 8300 8900 9070 8600 9460

竹地板 2500 2530 2510 3500 3500

其它 220 320 323 350 365

合计 36420 39850 39700 37700 39975
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 我国现在地板生产厂家3000多家，总产值700

亿人民币。

 中国地板产业在2010年总产量接近4亿平方米，

之后几年地板的总产量相对稳定。

 强化地板一般不需要涂油漆，每年需涂装地板

的总量为1.7亿平方米左右。

二.木器UV涂装市场－地板
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 我国现在家具生产厂家5万多家，从业人员500多

万人，2012年总产值11300亿人民币。

 木门行业从2005年开始高速发展，现有生产企业

5000余家，2012年产值940亿人民币。

 2012年中国木器涂料产量为90万吨，产值超过

200亿人民币。

二.木器UV涂装市场－家具
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二.木器UV涂装市场－总量

市场 油漆品种 市场总量

地板

辊漆地板
水性UV底漆、超耐磨
底漆、超耐磨面漆等

1.1亿平方米，1.6万吨
UV漆（约6亿人民币）

淋漆地板 辊涂底漆、淋涂面漆
0.6亿平方米、1万吨UV
漆（约3亿人民币）

家具
板式家具、木
门、橱柜、百

叶窗等

辊涂底漆、辊涂面漆、
喷涂面漆等

1.4万吨UV漆（约4亿人
民币）
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序号 工序 油漆品种 说明

1 砂光 180#砂纸

2 底着色
水性UV附着底+水+

水性色精
海棉辊+毛刷， 20g/m2

3 烘干 红外，100℃, 60秒

4 辊涂底漆 加硬底漆 20g/m2

5 半固化 80mj/cm2

6 辊涂腻子 加硬腻子 30g/m2

7 固化 180mj/cm2

8 抛光 240#砂纸

9 辊涂腻子 加硬腻子 20g/m2

10 半固化 80mj/cm2

11 辊涂底漆 砂光底漆 15g/m2

12 固化 180mj/cm2

13 下线 开槽、养生

三.木器UV涂装工艺－柚木地板
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序号 工序 油漆品种 说明

14 砂光 240#砂纸

15 辊涂腻子 腻子 10g/m2

16 固化 180mj/cm2

17 砂光 320#砂纸

18 辊涂底漆 耐磨底漆 15g/m2

19 半固化 80mj/cm2

20 辊涂底漆 加硬底漆 10g/m2

21 半固化 80mj/cm2

22 辊涂底漆 砂光底漆 10g/m2

23 固化 250mj/cm2

24 砂光 400#砂纸
25 辊涂面漆 耐刮擦面漆 5g/m2

26 半固化 100mj/cm2

27 辊涂面漆 耐刮擦面漆 5g/m2

28 全固化 350mj/cm2

三.木器UV涂装工艺－柚木地板
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序号 工序 油漆品种 说明

1 砂光 砂纸：150#、180#

2 水性UV着色
水性UV着色剂+水+

水性色精
海棉辊+毛刷

3 烘干 红外100℃, 60秒

4 辊涂腻子 透明腻子 25g/m2

5 半固化 100mj/cm2

6 辊涂底漆 辊涂底漆 20g/m2

7 半固化 100mj/cm2

8 辊涂底漆 辊涂底漆 20g/m2

9 固化 250mj/cm2

10 砂光 砂纸：240#、320#

三.木器UV涂装工艺－胡桃木，全封闭
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序号 工序 油漆品种 说明

11 辊涂底漆 辊涂底漆 20g/m2

12 半固化 100mj/cm2

13 辊涂底漆 辊涂底漆 15g/m2

14 全固化 250mj/cm2

15 砂光 砂纸：320#、400#

16 修色
修色面漆+

油性色精

8g/m2

色精加入量<8%

17 半固化 100mj/cm2

18 辊涂面漆
镭射辊面漆 18g/m2

辊涂面漆 5g/m2

19 全固化 400mj/cm2

三.木器UV涂装工艺－胡桃木，全封闭
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序号 工序 油漆品种 说明

1 砂光 150#、180#砂纸

2 辊涂底漆 辊涂底漆 25g/m2

3 半固化 100mj/cm2

4 辊涂底漆 辊涂底漆 20g/m2

5 半固化 250mj/cm2

6 砂光 320#、400# 砂纸

7 修色 修色面漆+油性色精
8g/m2

色精添加量<8%

8 半固化 100mj/cm2

9 辊涂面漆 辊涂面漆 6g/m2

10 全固化 450mj/cm2

三.木器UV涂装工艺－橡木，半开放
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序号 工序 油漆品种 说明

1 三胺板，砂光 150#、180# 砂纸

2 辊涂UV底漆 附着底漆 20g/m2

3 半固化 250mj/cm2 , Hg灯

4 辊涂UV白底 白色底漆 20g/m2

5 半固化 150mj/cm2 , Ga灯

6 辊涂UV白底 白色底漆 20g/m2

7 固化 400mj/cm2 , Ga+Hg灯

8 砂光 400# 砂纸

9 辊涂UV白面 哑光白面漆 10g/m2

10 全固化 600mj/cm2 , Ga+Hg灯

三.木器UV涂装工艺－三胺板，实色
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四.市场热点及发展趋势－地板

 在满足基本保护功能的同时提高装饰性能。

 基本保护功能：GB/T 15036-2001《实木地
板》、GB/T 18103-2000《实木复合地板》，
即耐磨≤0.08g/100r，硬度≥H、漆膜表面抗
划伤性能。

 装饰性能：合理的着色工艺突显木材的纹理、
层次与色彩，中间涂层的透明性、流平性，
面漆细腻、光泽柔和。
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四.市场热点及发展趋势－家具

 辊涂UV漆的表面效果与喷涂PU漆有一定差距，
淋涂、正逆辊、镭射辊、镜面涂布机、覆膜
技术各有优势也有局限。

 异型件的UV涂装是目前的市场热点，喷涂
（手工喷涂、自动喷涂、真空喷涂、静电喷
涂）、刷涂、异型辊涂等涂装方式层出不穷。

 低气味、低刺激性逐渐为客户所重视。

 专业UV涂装加工已经成为一个行业。
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四.市场热点及发展趋势－喷涂UV

传统的UV涂装工艺以辊涂、淋涂为主，只
适用于平板不能用于异型工件，这类产品
的施工只能用喷涂，目前市场上有以下几
类喷涂UV产品：

 100%UV体系，喷涂后直接过UV灯固化。

 溶剂型UV体系，喷涂后溶剂挥发完后再UV
固化。

 水性UV体系，喷涂后烘干水份后UV固化。
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四.市场热点及发展趋势－100%UV喷涂

 100%UV体系工艺简
单，设备投资少，
最典型的应用是真
空喷涂UV。

 可用于喷涂透明底
漆、面漆、实色底
漆、面漆。

 100%UV体系不宜使
用手工喷涂。
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四.市场热点及发展趋势－溶剂型UV喷涂

 溶剂型UV体系是用有机溶剂来调节施工粘度，喷
涂后待溶剂完全挥发后再UV固化。

 与100%UV体系相比，溶剂型UV面漆的哑粉排布好、
光泽均匀、手感佳、抗流挂性好、透明度高、刺
激性低，可机器喷涂也可以手工喷涂。

 UV固化前应让漆膜中的溶剂全部挥发完。

参考工艺：

素材砂光→刷涂UV底漆→固化→打磨→喷涂UV底
漆→打磨→UV修色→UV面漆→流平→UV固化
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四.市场热点及发展趋势－水性UV

 水性UV体系是用水来调节施工粘度，喷涂后待
水份完全挥发后再UV固化。

 水性UV具备溶剂型UV的优点，同时水性UV更环
保，更符合涂料的发展方向。



谢 谢！
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